ICS 71.100.30
CCS G &9 /’

)

1)

N RILFEE =R H#

GB 13227—20xx
K& GB13227-1991

::ri,

Tk EERKNIE A

Test method of water immersion for industrial detonators

(HESK = WA
XXXX = XX - XX &£%0 XXXX — XX — XX SEjite
B d B, .
(6 5 b 75 90 B2






Eo

GB 13227—20xx

]l

Hil

A FEIECB/T 1. 1-2020 (FrufEAb TAESN B1E84: FreEfb SO RSG5 R FNER S H0IN) ) )0 5 A

ACHAREZGCB/T 13227-91 ( TALFHRER KR TTIEY o A 5GB/T 13227-914HEL,  FRah i %5

MGAEPESEh S, FEBRNEZLIT

5. 1.

——3m T RTEME S S (LEE2ED

——3N T ARERE X (W3

—— o RIS R (AT

——H4n TIRKE BRI PR AR A R T A L RS . K ESR (LS. 1.1,
2. 5.1.3) ;

—— I TIRIKE AR RIS B R AR A AR L R AR (5. 1.5.5. 1. 6);
—— W 7RG AR R RIS AR AR AN & T R 3R IR TSR (L5 1. 7. 5. 1. 8);
—— B T RKE AR R IR R (5. 2)

—— g TRAKETAP BN RELE (K53

——3n T IRKE BHEK R KA B AES IR ER (6. 1)

——Ihn 7iRKE BROK P EERRE AR (6. 2) ;

——H4hn TR /KE B3 K RIS I SR B S A R R IR (6. 3) .

T VE R AR R BT REM S &R ARSI R AT L AS AR 0 & R 1) B3 AT
ASCAF B TS B R I IH

A SCA AR R 18 P AR R AT L -

—— 1991 EH IR KA NGB/T 13227-91;

—— RPN ERIET .






GB 13227—20xx

I.‘J.I.’. %5§7k1_tq4 H/Z_E

1 SEE

ASCAFRRE T Tl B B R AR I (1 B B R K a2 R Rl 53R K A BLHK A alie ARk
MAANBL G AT . IR AL S 2 R RIRE A R
AR T T UK BE .

2 MuMsIAxH

N SCA F R P SR S R R 5] TS AR ST A AN T D () S Ferh, v HH A 51 H ST
A2 H 0T B (R AR SE T AR SO AN H ST S, o iiAs CRIFERTA s o) &M T4
A

GB/T 699 LI fil 2= 25 14 EW

GB/T 2040 i J2 & AR A

GB 5749 AEIHRH K LA bRk

GB 8031 Tk

GB 12440 YEZyMh /%56

GB/T 14659 [ F M 28 # AR1E

GB/T 22822 JE4UHR

GB/T 22865 4z 4%

GB 28286 LVXEZyiE AR &1
3 ANBEFMENX

GB/T 14659585 I LA K HIARTE A SO&E T4 3 A
3.1

TAEBFEFEE industrial electronic detonator

NAHME AR BOSEAR. RS A, SLHER . @i, . #HEIhRErEE .
3.2

K T#IEBES] underwater initiation capability

H—TIE NIRRT, EEERTIES, HTRIETIEEEKAE FREmREE
4 HIG/RIE

B T TR R TS ST 8K RS, I IR KIS 18] PR 7K B9 Tl 35 48 T R A S5 1
WA, o T B MHUKEES .

5 RKBZESHEEAE



GB 13227—20xx

5.1 #b (NEFIEE

5.1.1 ToLFE®, 85, MFF4 GB 8031 MER, Hih A RIS/ #E & 78l .
5.1.2 jokEAs, Mt Aem O L AR A T SRR T EE A R

5.1.3 K, Riff& GB 5749 MK,

51.4 BAREIEE 1, ML TFER: BHF 500 mmE2 mmy AR5 1000 mm+2 mm [ R4 - i
JEZR 8%, BesRE i 2L, R E R E WK 1 s, OV R A A E H i B R 2s, HRB 2
RGN EER, RN SHEKEE B S 24,

B 51 - Ul B«
1—Z 41
22—k 1135
3—IRIKE 4
4—iAFEJE s
5—HEKEEE
6—Z fLERMR
T—nEH,

1 BKRERE 1
5.1.5 RFESE, FHTICBMIN TALTER, AL A R EsR.,
5.1.6 BWUER, MNAgH IR nEER, WAk H R A 4ERF RS K e i) HAh 3 B .
5.1.7 JEIR, BEMET 1.6 4.
5.1.8 Eit, BEMET 1 T,
5.2 WIEIEF
5.2.1 FERKIRIZREE 1 ki, AMRBEHITE S C~35 CYHEMN.

5.2.2 FHIRREMANAALIE, KT LT IRREE R ED, SRR R 7 A B I B TURRIR Ly i
HH.



GB 13227—20xx

5.2.3 MAERATTKERANERINEEZTUEL 1, ERSEEA K TR E I8 5%, JFiaTHn;
G R E A A R IR TR ), DR AR BB AT & R

5.2.4 JEFNR/KEEGEHRAE, BT ARERE TR, M R rE AR AT M Ae e .
5.3 HERFIR

IS RN EAE: AR WIS T) . RIER ). G ECER IE E AR R SS .

o

Rk EEEK DR

6.1 HE (UEFEMEE

6.1.1 K, KEAMET 0.01 g

6.1.2 Jtr R, HEAMET 0.01 mn,

6.1.3 TFEE, 8%, MFFA GB 8031 MZK, At B A FSEHTEEIN{HH .

6.1.4 HET, MTERAPHEEEL, WL 8 5HENETNR,
6.1.5 EIRAS, Hnth A8 N AL AE % 4 rT SRR Tk I 25K,

6.1.6 K, BFFH GB 5749 [HEKR,

6.1.7 RKRKAHE 2, m#EAR, Mg, KR, BRAESANR, KR ERERINE 2 Pr.

i"fj' mm
6
fo 16—022#4,

=]

[{e}

e )

75 = M

5 B

AN
4

T \\\ SO

¢ 370

a) MIWEE b) imzs
GINSaERiAE
I—H 264
2— it AR
3k A
44—k J135;
5—EEAA s

6_ﬁf”rﬁ% o



GB 13227—20xx

&2 BKREEE?2
6.1.8 2 5HAAMIEZ, BN 32 mmEzl mm, HAMESRMN S GB 28286 HIHIAE -

6.1.9 A fLIEAR, HEFRHEACHOIN THI G, FRAEARHRS R A GB/T 22822 IE K, FRSFSHUNH AL :
HMZ39.5 mm+0.2 mmy FLAZR 7.5 mmE0. 1 mm. JEEE 1. 75 mm+0. 25 mm.

6.1.10 4K, MEBNF R, 4 RANFFA GB/T 22865 K, 8N 120 g/m? . ¥4 4UE ALK
150 mm+2 mm, % 65 mm+2 mm FJKTTTE, KM AA 40 mm+0.5 mm (E S . H R RER AN
60 mm+2 mm 40, HIRREALEIT, R EAAN 40 mmE0. 5 mm EE L CRERER) . FKEY
FrR BRI B, KGR RSN . BRI R R R LR, AR AR A

6. 1. 11 HYFE, RifF4 GB 12440 Mt B CGERIadE) mEsk,

6.1.12 WH, MBI E SN, MEFS GB/T 699 IEEsk, 'S 20, EHAN 41 mm+0.2 mm,
JERER 10 mmE0. 1 mm, BEEENHB 150~200, N~ USR5S GB 12440 [ A CIEH) & Al
FNE N

6.1.13 JEBL, MBONTEE, NAFA GB/T 2040 FyESK, @S . RV FAEHEAR, 4% GB 12440
B A CHEYEPE) A3 FIRE BT . SOV R FAh A A R ASE,  NLARAIE ) L AR] R ST R 25 24 % FE R & oK

6.1.14 SNERE, MFFE GB/T 699 [E R, M5 45, EEA/NT 20 mn, HEDKE EER) ASNT
200 mm, FIKERE Ra N 6.3 nm. S HB 150~200.

6.2 IR
6.2.1 %MEGB 12440 W 7. 1. 1 FERINEEAE, FHER R

6.2.2 FREUUEE, MANETPRRE 50.0 g0, 1 g XEZ, JEZ) BIHTCEM LA, BEMARAE
FRIEE] 40 mm, FEZGPOIHATE T, WAWREN 15 o1 mm. WERGFEE, THERGEL.

6.2.3 RN JRETECE AE R EAS/INT 100 mm FRIZK-P 2R E, ARVUOEEBAE (EZmims] ~) « .
2, MAGHER ML L (HID , JFREGRE. IR E KK 3 frs.

/] 44

/—54
/—6<
\ N

B3 RAKEERKDEELNED

/

PRo 5 i .

1—HE;

2——Hi FLIR 4R 5



GB 13227—20xx

3R IR
4—— s
5——H A
6——HA i B

6.2.4 BT OALNIEE T, RN 8 T IEHE, HEHRAMAL T A BR AR 0 AL B
6.2.5 EEEEMLLZIR, KEEMARETHE AN B,

6.2.6 CRAEE. WAL FFL. REEEE TRKRERE 2 FRA T A E .

6.2.7 [iR/KEERREE 2 thidK, K iR 58 4 e T T -

6.2.8 Ui, SZRFTNTERENELIME, EARSEEARTHBIEI0 5 % EwEE
KA

6.2.9 IEFBIEIRAKITE] G, W RELk oy 5 A 5 55 AMI (R FE 26k b, R T ER
6.2.10 SRR TSY, %GB 12440 F 7. 1. 1 MBSk, ks R RINE R FHEESE, B
HH 1w

6.2.11 HHR GB 12440 (TSR, MR FLIGAE 25 AR K I 7E 2 P BAE T . R HVRE RIS o oo

6.3 HIEBBABSERER
6.3.1 XIS b B
WK R B K PR AT BRI (B A (4% T 51
1= o0~ 1 @P)
L — KR B K R R R
o— 18K JF EL 4K P A AR B B R R P
L — KB B K e R B e AR 7 B P,
2= o = 2 (2)
o — IR PR R A, s
o —ARIIK A AR B VR R A
o — RIBIK PRI JE AR R T e

n=—2x 100% (3)
2

n—FLAIE LK R R RE S RE, %,
6.3.2 HERER

AR 1y GHIRCPATINE =0 IEEARTEME, v D NAEFEO 1 mm. g
BZR0. 1 %. [FIRHR KR W8T RIS E] . B2 R4
5



GB 13227—20xx




	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　试验原理
	5　浸水后空气中起爆试验
	5.1　材料、仪器和设备
	5.1.1　工业雷管，8号，应符合GB 8031的要求，其他具有同等作用的雷管亦可使用。
	5.1.2　起爆器，输出能量应满足能安全可靠起爆工业雷管的要求。
	5.1.3　水，应符合GB 5749的要求。
	5.1.4　浸水试验装置1，应满足以下要求：直径500 mm±2 mm、有效净高1000 mm±2 mm的圆柱形
	5.1.5　试样笼，用于放置被测工业雷管，应能满足安全隔爆的要求。
	5.1.6　试压泵，应能满足试验压力加载要求，也可采用能稳定维持规定水压的其他装置。
	5.1.7　压力表，精度不低于1.6级。
	5.1.8　温度计，精度不低于1 ℃。

	5.2　试验程序
	5.2.1　在浸水试验装置1中注满水，水温应控制在5 ℃～35 ℃范围内。
	5.2.2　将试样用细绳扎好，水平置于试样笼内底部，将试样笼吊放至充水容器内的多孔隔板上，加盖密封。
	5.2.3　用试压泵向充水容器内缓慢加压至预定压力，压力波动范围不大于试验压力的5 %，开始计时；试验期间定时检
	5.2.4　达到浸水时间后取出试样，用干布轻轻擦干试样表面，按相应的产品标准进行性能试验。

	5.3　结果表述

	6　浸水后直接水中起爆试验
	6.1　材料、仪器和设备
	6.1.1　天平，精度不低于0.01 g。
	6.1.2　游标卡尺，精度不低于0.01 mm。
	6.1.3　工业雷管，8号，应符合GB 8031的要求，其他具有同等作用的雷管亦可使用。
	6.1.4　雷管壳，用于在装药中预留雷管孔，可选择8号雷管的空壳体。
	6.1.5　起爆器，输出能量应满足能安全可靠起爆工业雷管的要求。
	6.1.6　水，应符合GB 5749的要求。
	6.1.7　浸水试验装置2，由罐体、端盖、压力表、接线柱等组成，试验装置示意图如图2所示。
	6.1.8　2号岩石乳化炸药，直径为32 mm±1 mm，其他要求应符合GB 28286的规定。
	6.1.9　带孔圆纸板，由标准纸板加工制成，标准纸板应符合GB/T 22822的要求，其尺寸参数应满足：外径39
	6.1.10　纸筒，材质为牛皮纸，牛皮纸应符合GB/T 22865的要求，定量为120 g/m²。将牛皮纸裁成长1
	6.1.11　铅柱，应符合GB 12440附录B（规范性）的要求。
	6.1.12　钢片，材质为优质碳素结构钢，应符合GB/T 699的要求，牌号20。直径为41 mm±0.2 mm，
	6.1.13　压模，材质为黄铜，应符合GB/T 2040的要求，普通黄铜。允许冲子使用硬木，按GB 12440附录
	6.1.14　钢底座，应符合GB/T 699的要求，牌号45。厚度不小于20 mm，最短边长度(或直径)不小于20

	6.2　试验程序
	6.2.1　按照GB 12440中7.1.1的要求测量铅柱，平均值用�ℎ�0�表示。
	6.2.2　称量纸筒质量，向纸筒中称量50.0 g±0.1 g炸药，炸药上面放置带孔圆纸板，轻压使装药直径达到4
	6.2.3　将钢底座放置在厚度不小于100 mm的水平基座上，依次放置铅柱（画线端面朝下）、钢片、炸药，使系统在
	6.2.4　取出装药中心孔内的雷管壳，装入8号工业雷管，连接部位可用塑料薄膜作包裹处理。
	6.2.5　去掉雷管脚线绝缘层，将雷管脚线接于弹盖内测的电极上。
	6.2.6　将铅柱、钢片、炸药、雷管垂直置于浸水试验装置2的底部中间位置。
	6.2.7　向浸水试验装置2中注水，水的高度应完全没过雷管顶端。
	6.2.8　盖好弹盖，缓慢充入气体至规定压力值，压力波动范围不大于预设压力的5 %，检查密封性后关闭阀门。
	6.2.9　达到规定浸水时间后，将起爆母线分别连接在弹盖外侧的接线柱上，起爆工业雷管。
	6.2.10　清除铅柱表面污物，按照GB 12440中7.1.1的要求，用游标卡尺测量试验后铅柱高度，平均值用�ℎ
	6.2.11　按照GB 12440的要求，测量乳化炸药未浸水时在空气中爆炸前、后铅柱高度�ℎ�0�＇�、�ℎ�2�

	6.3　试验数据处理与结果表述
	6.3.1　试验数据处理
	6.3.2　结果表述



